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•	 高剛性クランプシステムと強化タイプチップの組合せ
 により非常に高い条件下での加工が可能
•	 1つのコーナーが破損しても、残りのコーナーを使用可能

•	 ホルダー左右から簡単迅速にクランプ可能
•	 １コーナーあたりのコストを削減

経済的な5コーナー仕様 突切・溝入・旋削工具

豊富なサイズレパートリー

ペンタカットが選ばれる理由

選定ガイド
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様々な加工用途に対応

溝入 突切 倣い 旋削 ねじ切り 端面溝入

PCH
R

•	 24/27/34チップは
　ホルダーの勝手を
       問わず使用可能
 ※一部例外があります

•	 ホルダー左右から	
クランプ可能•	 狭い機内でも	
作業がスムーズ

•	 豊富なブレーカー•	 良好な切屑処理•	 万一の刃先欠損時も
 　残りのコーナーを
        使用可能

•	 高精度研削仕様
•	 高い繰り返し精度

PCHL
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•	 部品形状に合わせて切刃形状を研削
•	 直線的に押しつけて、加工部位へ転写

f

Z

X

f

1 2 3

総形チップの特長
•	 パスを減らし、サイクルタイムを削減
•	 セットアップ時間/機械停止時間を削減
•	 高い位置決め精度と繰り返し精度
•	 優れた仕上げ面と高精度加工を実現

•	 簡単な操作とプログラミング
•	 コーナーRの小さいISOチップと比較して
長い工具寿命
•	 工具在庫数の削減

総形チップとは

総形チップの定義と特長

内部クーラント対応ホルダーも
標準レパートリー
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壁際の加工でも干渉しないように、
ホルダーは４°傾きをつけて設計

•	 多軸旋盤
•	 スイス型自動盤

加工用途 機械タイプ

ペンタカット-17
チップレパートリー

3.6 mm 4 mm

加工用途 溝入・面取り加工
被削材 16MnCr5
機械 NC旋盤
クーラント エマルジョン、外部給油
年間生産量 250万個
テスト理由 生産性向上
削減時間 2.5 秒/ワーク
時間チャージ 14,000円/時間
年間削減額 24,305千円

+50%

3.18 mm

標準の切削幅

切込み深さ

特殊

テスト内容 生産性の比較

他社 イスカル

加工範囲
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溝入・旋削 後挽き R溝入・倣い 突切・溝入 ねじ切り

PENTA 17 is perfectly suitable for swiss type applications because of  
its compact design and the big number of standard  geometries available. 

スイス型自動盤/壁際の加工に最適

他社
チップ 溝入・旋削チップ ペンタカット-17 (総形)
チップ材質 - IC908
vc [m/min] 300 300

f[mm/rev] 0.08 0.12
パス/ワーク   1 1
工具寿命 200個 300個
加工時間 7.5秒/ワーク 5.0秒/ワーク

溝＋面取りを一発加工

1,5

1,3

テスト結果



8 ISCAR

•	 多軸旋盤
•	 スイス型自動盤

•	 一般的な旋盤

ペンタカット-24
チップレパートリー

+1,292%

ローラーベアリング外輪の
総形溝入加工

Ø
13
0

6 mm 8 mm

加工用途 内径総形溝入加工
被削材 C45
機械 NC旋盤
クーラント エマルジョン、外部給油
年間生産量 20万個
テスト理由 生産性向上
削減時間 18.1秒/ワーク
時間チャージ 14,000円/時間
年間削減額 14,077千円

生産性の比較

加工用途 機械タイプ

5 mm

標準の切削幅

切込み深さ

特殊

従来工具 イスカル

溝入 突切 倣い

旋削 ねじ切り

テスト内容

0%
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1000%

加工範囲
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様々な被削材・加工用途に対応

従来工具
チップ VNMG ペンタカット-24 (総形)
チップ材質 - IC908
vc [m/min] 270 220

f[mm/rev] 0.05 0.14
パス/ワーク 2 1
工具寿命 300個 2,000個
加工時間 19.5秒/ワーク 1.40秒/ワーク

豊富なチップブレーカー 強化刃先

+

-

送
り

速
度

断続加工

連続加工
特に内径加工において
切屑処理は重要です。

テスト結果
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•	 多軸旋盤
•	 スイス型自動盤

•	 一般的な旋盤

+28%
加工用途 総形加工
被削材 16MnCr5
機械 NC旋盤
クーラント エマルジョン　2.5MPa
年間生産量 110万個
テスト理由 生産性向上
削減時間 2秒/ワーク
時間チャージ 14,000円/時間
年間削減額 8,555千円

加工用途 機械タイプ

4 mm 10 mm8 mm

標準の切削幅

切込み深さ

特殊

生産性の比較
テスト内容

ペンタカット-34
チップレパートリー

従来工具 イスカル

加工範囲
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11

従来工具
チップ VNMG ペンタカット-34 (総形)
チップ材質 - IC908
vc [m/min] 270 270

f[mm/rev] 0.20 0.10
パス/ワーク 2 1
工具寿命 300個 3,600個
加工時間 9.11秒/ワーク 7.10秒/ワーク

輪郭に合わせた
総形チップによる一発加工

長いボス際の端面溝入加工
•	 壁際加工でも干渉しないよう ホルダーは3°傾きをつけて設計
•	 ホルダーとチップは標準プログラムで利用可能
•	 特殊形状も対応可能　お気軽にご相談ください

テスト結果
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•	 多軸旋盤 •	 一般的な旋盤

ペンタカット-27
チップレパートリー

加工用途 総形加工
被削材 16MnCr5
機械 多軸旋盤
クーラント エマルジョン、外部給油
年間生産量 250万個
テスト理由 生産性向上
削減時間 2.1秒/ワーク
時間チャージ 14,000円/時間
年間削減額 20,416千円

+175%

スクリューを半回転するだけで
簡単迅速にクランプ可能

10 mm4 mm 15 mm 20 mm

加工用途 機械タイプ

特殊の切削幅

切込み深さ

生産性の比較
テスト内容

従来工具 イスカル

安定したクランプ

加工範囲
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W 切削幅＝20W 切削幅＝10 W 切削幅＝15

従来工具
チップ 溝入・旋削チップ ペンタカット-27
チップ材質 - IC908
vc [m/min] 100 120

f[mm/rev] 0.11 0.05
パス/ワーク 4 1
工具寿命 2,000 15,000
加工時間 3.3秒/ワーク 1.2秒/ワーク

10/15/20mm幅の総形溝入加工に最適

最適化された総形チップ加工従来の複数パスの溝入加工

従来、幅20mmまでの総形チップは、	
1コーナー仕様だけでした

5コーナー仕様のペンタカット-27は、	
1コーナーあたりのコストを削減します。

テスト結果

注目！
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